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INNOVATIVE COIL COATING

Quality & Service

Guarantee

INSTRUKCJA KONSERWACIJI

Dzieki regularnej konserwacji produkty Metalcolour mogg
zapewniac jeszcze dtuzsza zywotnos¢. Skorzystaj z naszych
zalecen zwigzanych z najlepszymi praktykami z zakresu konser-
wadji produktéw laminowanych Metalcolour.

DEFINICJA PRODUKTU

DOBEL® F 105 AND OCEAN SKY:

Stal galwanizowana lub aluminium laminowane powtoka
winylowg

DOBEL® 2005:

Zawiera powtoke z modyfikowanego poliestru (HMP) naktada-
ng na stal galwanizowang lub aluminium.

metalcolour.com

Te produkty sg dostarczane z powfoka ochronna, ktérg mozna
usungc. Grubos¢ powtoki od 100 do 300 p. Produkty dostepne
w jednolitych kolorach lub w wersjach z wzorami, z wyttoczong
strukturg powierzchni.

CZYSZCZENIE

Lekko zabrudzone powierzchnie mozna czysci¢ zwilzong
szmatka. Jesli potrzebny bedzie detergent, nalezy uzywac
neutralnego, delikatnego srodka, ktéry nie rysuje powierzchni.
Stosowac $rodki bez amoniaku i wybielaczy. Sptukac czysta
wodg i pozostawi¢ do wyschniecia.

UWAGA: Detergenty zawierajgce amoniak lub wybielacz mogg
spowodowac z&tkniecie materiatu.
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All DOBEL® products £y
are 100% recyclable .’



USUWANIE PLAM

Podstawowa zasada jest taka, ze plamy nalezy usuwac mozliwie
szybko przy uzyciu chtonnego papieru, najlepiej zanim plamy
wyschna.

Nie uzywac silniejszych rozpuszczalnikow organicznych. Na
folie moga mie¢ wptyw silne zasady, takie jak toluen, aceton,
tréjchloroetylen, czterochloroetylen, rozpuszczalniki i benzyna.

Niektore substancje rozpuszczalne w wodzie, np. szminki,
atrament, markery oparte na spirytusie, pasty do butéw, $lady
gumowej podeszwy, smota i asfalt, mozna réwniez usuwac przy
uzyciu spirytusu lub spirytusu metylowego. Te substancje moga
pozostawiac trwate $lady, jesli nie zostang usuniete przez dtuz-
szy czas. Nalezy natychmiast usuwac plamy, a nastepnie ptukac
powierzchnie czysta wodg i zostawiac je do wyschniecia.

Plamy z rdzy mozna czysci¢ przy uzyciu 10% roztworu
kwasu szczawiowego.

W razie watpliwosci nalezy przeprowadzic test na mniejszej
powierzchni, aby upewni¢ sie, ze dany srodek zapewnia satys-
fakcjonujace rezultaty bez wystepowania zmian w potysku
lub przebarwien.

Na materiale nie nalezy stosowac srodkéw polerskich
lub srodkéw do pielegnacji powierzchni innych niz srodki
zalecane powyzej.

NAPRAWA ZARYSOWAN

Zarysowania mozna naprawi¢ poprzez podgrzanie, pomalowa-
nie i ponowne laminowanie powtoki.

PODGRZEWANIE

Niewielkie zarysowania lub wgtebienia w powierzchni mozna
czesto usunad poprzez rozgrzanie powierzchni do temperatury
70-80°C. Odpowiednim Zrédtem ciepta moze by¢ nagrzewnica
reczna stosowana przy wykonywaniu potaczen plastikowych.
Glebsze zarysowania réwniez mozna czes$ciowo usungé po-
przez podgrzanie i $cisniecie ze sobg krawedzi zarysowania.

CZYSZCZENIE PRZED MALOWANIEM

Przed pomalowaniem trzeba wyczysci¢ powierzchnie. Nalezy
uzywac neutralnego, delikatnego srodka, ktory nie rysuje po-
wierzchni. Stosowac $rodki bez amoniaku i wybielaczy. Sptukac
powierzchnie czysta wodg i pozostawi¢ do wyschniecia.

MALOWANIE

W przypadku powtok jednokolorowych zaleca sie stosowanie
wodnej farby akrylowej o tym samym kolorze co kolor oryginal-
nej powtoki. Podczas malowania nalezy naktadac farbe watkiem
lub podktadka malarska, nie przekraczajac grubosci 40-50 p.
Natozenie cienszej warstwy moze spowodowac zachowanie
oryginalnych wyttoczen projektu.
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W przypadku jednokolorowych powierzchni z drobniejszymi
uszkodzeniami mozna zastosowac réwniez malowanie punkto-
we przy uzyciu pedzla do znakowania. Farba nie powinna po-
krywac wiekszej powierzchni niz samo uszkodzenie, poniewaz
jej wyglad moze sie rézni¢ na innych powierzchniach.

PONOWNA LAMINACJA

Powazniejsze uszkodzenia powierzchni blachy mozna naprawic¢
poprzez natozenie nowej powtoki. Przed ponowna laminacja
nalezy wyczysci¢ powierzchnig zgodnie z opisem w sekcji
,Czyszczenie przed malowaniem’”.

Istniejg rozne zalecane procedury zwigzane z ponowng
laminacja:

DOBEL® F 105 AND OCEAN SKY:

+ W przypadku powtok winylowych nalezy uzywa¢ wodnych
srodkéw klejacych do podtdg i scian (Srodki, ktdre nie zostaty
oparte na poliuretanie). Do$wiadczenia i badania labora-
toryjne wykazaty, ze klej Bostik Floor and Wall do powtok
winylowych zapewnia dobre rezultaty.

- Nakfadac klej cienkg warstwa, aby unika¢ przedtuzonego
schniecia. Docisng¢ nowg powtoke.

- Natychmiast usuwac wszystkie pecherzyki powietrza
tworzace sie pod powtoka, aby zapewnic¢ gtadka, atrakcyjna
powierzchnie.

DOBEL® 2005:
- Klej,GOLVLIM PLUS" firmy Bostik Findley AB.

- Klej nalezy naktadac na uszkodzong powierzchnie watkiem.
Zaczekac¢ na odparowanie wody z kleju.

- Czas utrwalania kleju, po ktérym powierzchnia stanie sie lep-
ka, rozni sie w zaleznosci od temperatury i wilgotnosci (przy
20°C wynosi 30-50 min).

- Nakfadac klej cienkg warstwa, aby unika¢ przedtuzonego
schniecia. Docisna¢ nowg powtoke.

- Natychmiast usuwac wszystkie pecherzyki powietrza
tworzace sie pod powitoka, aby zapewnic¢ gtadka, atrakcyjng
powierzchnie.

Mozna rowniez uzy¢ folii ze zintegrowang powtoka klejaca
(Pressure Sensitive Adhesive, PSA).

Aby uzyskac¢ wiecej informacji o powtokach i sprzedawcach,
nalezy skontaktowac sie z Metalcolour Sverige AB.

UWAGA: Ponownie laminowane powierzchnie (dwie warstwy
folii) nie spetniaja wymogdw normy IMO FTP 2010 opisanej w
Dyrektywie Rady Europejskiej 2014/90/UE.
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